
 BG Верижна дълбачна машина ИНСТРУКЦИИ ЗА УПОТРЕБА

Превод от оригиналните инструкции
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БЪЛГАРСКИ (Оригинални инструкции)

Легенда към илюстрациите

1-1.	 Крилчат	болт
1-2.	 Ограничител	за	дълбочина
1-3.	 Стопер
2-1.	 Отключващ	бутон
2-2.	 Спусък
3-1.	 Настройващ	винт
3-2.	 Водеща	шина	на	веригата
3-3.	 Капак	за	веригата
3-4.	 Болт	с	шестостенна	глава
4-1.	 Стрелка
4-2.	 Верижно	колело
4-3.	 Болт	с	шестостенна	глава
6-1.	 Лост	(A)
6-2.	 Лост	на	стягата
6-3.	 Задна	част	на	стягата

7-1.	 Ръкохватка	за	настройка
7-2.	 Предна	част	на	стягата
8-1.	 Указателна	пластина
8-2.	 Пластина	със	скала
8-3.	 Линия	на	ряза	(A)
8-4.	 Линия	на	ряза	(B)
9-1.	 Скоба
10-1.	Болтове	с	шестостенна	глава
10-2.	Калибрираща	пластина
10-3.	Разстояние	за	придвижване	(D)
10-4.	Лост	(B)
11-1.	 Лост	(C)
12-1.	Настройващ	болт	с	шестостенна	 

глава	за	позиция	No.1	
12-2.	Лост	(C)

12-3.	Настройващ	болт	с	шестостенна	 
глава	за	позиция	No.2

13-1.	Начална	позиция
13-2.	Позиция	No.1
13-3.	Позиция	No.2
13-4.	Пластина	със	скала
13-5.	Измервателна	линия
14-1.	Предна	основа
16-1.	Ограничителна	маркировка
17-1.	Капачка	на	четкодържача
17-2.	Отвертка

СПЕЦИФИКАЦИИ

Модел 7104L

Капацитет
Максимална дължина на отвора 

(надлъжно) 130 mm

Максимална дълбочина на отвора 155 mm
Ширина на обработвания детайл 80 mm - 308 mm

Скорост на веригата 300 m / min
Размери (Д × Ш × В): 512 mm × 298 mm × 513 mm

Тегло 17,3 kg
Клас на безопасност Клас I

• Поради нашата непрестанна изследователска и развойна дейност, посочените тук спецификации подлежат на 
промяна без предупреждение.

• Спецификациите може да се различават за отделните държави.
• Теглото е определено според EPTA-процедура 01/2003

ENE062-1

Предназначение
Машината е предназначена за изрязване на 
правоъгълни отвори в дърво.

ENF001-1

Захранване
Машината трябва да бъде свързана само към 
захранваща мрежа с посоченото на табелката 
напрежение и може да работи само с монофазно 
променливотоково захранване. Тази машина трябва 
да бъде заземена при работа, за да се предпази 
операторът от токов удар. Използвайте само трижилни 
удължители, оборудвани с щепсел със заземителна/
занулителна пластина и гнездо със заземителна/
занулителна пластина, което е съвместимо с типа на 
щепсела на машината.

ENG905-1

Шум
Типично А-ниво на шума, определено според EN61029:

Ниво на звуково налягане (LpA) : 90 dB(A)
Ниво на звукова мощност (LWA) : 103 dB(A)
Отклонение (K) : 3 dB(A)

Използвайте антифони

ENG900-1

Вибрации
Обща стойност на вибрациите (векторна сума по три 
оси), определена според EN61029:

Вибрационни емисии (ah) : 2,5 m/s2 или по-малко
Отклонение (K) : 1,5 m/s2

ENG901-1
• Декларираната стойност на вибрационни емисии е 

измерена съгласно стандартните тестови методи и 
може да се използва за сравняване на една машина 
с друга.

• Декларираната стойност на вибрационни емисии 
може също да се използва за предварителна оценка 
на вибрационното въздействие.

 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:
• Вибрационните емисии по време на реална 

употреба може да се различават от декларираните 
стойности в зависимост от начина на използване на 
машината.

• Трябва да сте сигурни, че сте определили правилно 
мерките за безопасност на оператора, които се 
базират на оценката на вибрационното въздействие 
в реални условия на работа (като вземете предвид 
всички етапи на работния цикъл – например 
времето, през което машината е изключена, 
и времето, когато работи на празен ход – в 
допълнение към времето за работа).
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ENH003-13

Само за Европа

CE – Декларация за съответствие
Ние от Makita Corporation с цялата си отговорност 
декларираме, че посочените по-долу изделия:
Име на изделието:
Верижна дълбачна машина
Модел No./ Тип: 7104L
са серийно производство и

съответстват на следните директиви на ЕС:
2006/42/EC

И са произведени в съответствие със следните 
стандарти и нормативни документи:

EN61029
Техническата документация се съхранява от нашия 
оторизиран представител за Европа:

Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell,
Milton Keynes,Bucks MK15 8JD, England

30.1.2009

000230
Tomoyasu Kato

Директор
Makita Corporation

3-11-8, Sumiyoshi-cho,
Anjo, Aichi, 446-8502, JAPAN

GEA010-1

Общи правила за безопасност на 
електроинструменти

 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ Моля, прочетете всички 
предупреждения и инструкции за безопасност. 
Неспазването на предупрежденията и инструкциите за 
безопасност може да причини токов удар, пожар и/или 
сериозно нараняване.

Моля, запазете всички 
предупреждения и инструкции за 
бъдеща справка.

ENB093-1

ДОПЪЛНИТЕЛНИ ПРАВИЛА ЗА 
БЕЗОПАСНОСТ
1. Използвайте тази машина само за изрязване на 

правоъгълни отвори в дърво.
2. Тази машина е предназначена за изрязване на 

отвори в дървени детайли с плоска повърхност. 
Никога не я използвайте за изрязване на отвори 
в дървени трупи.

3. Използвайте антифони.
4. Работете внимателно с режещата верига; тя е 

силно заточена.
5. Повдигнете обработвания детайл върху 

дървени блокчета или къси греди, за да 
предотвратите контакт на режещата верига 
със земята, пода и др., което може да причини 
повреда на веригата, когато тя пробие 
отсрещната страна на детайла. 

6. Проверете внимателно режещата верига за 
пукнатини или повреди преди работа. Сменете 
повредената режеща верига незабавно.

7. Закрепете стабилно машината към 
обработвания детайл.

8. Проверете детайла за пирони или външни 
обекти и ги отстранете преди обработката.

9. Не работете с машината, ако предпазният капак 
на веригата е отворен.

10. Не използвайте ръкавици при работа.
11. Дръжте ръцете си далече от движещите се 

части.
12. Отстранете машината от обработвания 

детайл, след като приключите работа, за 
да предотвратите падане на машината и 
причиняване на евентуално нараняване.

13. Не увреждайте захранващия кабел. Никога не 
дърпайте захранващия кабел, за да извадите 
щепсела от контакта. Пазете захранващия кабел 
от топлина, вода, масла и остри ръбове.

14. ПРАВИЛНО ЗАЗЕМЯВАНЕ Тази машина трябва 
да бъде заземена при работа, за да се предпази 
операторът от токов удар.

15. УДЪЛЖИТЕЛИ Използвайте само трижилни 
удължители, оборудвани с щепсел със 
заземителна/занулителна пластина и гнездо 
със заземителна/занулителна пластина, което 
е съвместимо с типа на щепсела на машината. 
Незабавно сменете или поправете повредените 
или износени кабели.

ЗАПАЗЕТЕ ТЕЗИ ИНСТРУКЦИИ.
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ФУНКЦИОНАЛНО ОПИСАНИЕ
 ВНИМАНИЕ:

• Винаги трябва да сте сигурни, че машината е 
изключена и с изваден от електрическата мрежа 
щепсел, преди да настройвате или проверявате 
нейните функции.

Настройване на дълбочината на обработка
Фиг. 1
Разхлабете крилчатия болт върху стопера.  Плъзнете 
стопера до желаната позиция и затегнете крилчатия 
болт. Когато крилчатият болт е затегнат, неговият 
връх трябва да бъде в контакт с повърхността на 
ограничителя за дълбочина.  Числата, отбелязани върху 
ограничителя за дълбочина, са в мерни единици cm  
(3 mm на деление).

Включване
Фиг. 2

 ВНИМАНИЕ:
• Преди да включите машината в електрически 

контакт, винаги проверявайте дали спусъкът работи 
правилно и дали се връща в позиция “ИЗКЛ.”, когато 
го освободите.

За да се предотврати случайно натискане на спусъка, 
машината е оборудвана с отключващ бутон. За да 
стартирате машината, натиснете отключващия бутон и 
след това натиснете спусъка. Освободете спусъка, за да 
спрете машината.

СГЛОБЯВАНЕ
 ВНИМАНИЕ:

• Винаги трябва да сте сигурни, че машината е 
изключена и с изваден от електрическата мрежа 
щепсел, преди да извършвате операциите по 
сглобяване.

Монтиране и демонтиране на режещата 
верига
Фиг. 3

 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:
• Винаги трябва да сте сигурни, че машината е 

изключена и с изваден от електрическата мрежа 
щепсел, преди да извършвате операции по 
монтиране и демонтиране на режещата верига.

• Винаги затваряйте капака на веригата след 
монтиране, демонтиране или регулиране на 
режещата верига.

За да монтирате режещата верига, отворете капака 
на веригата. Разхлабете болта с шестостенна глава, 
фиксиращ водещата шина на веригата, и настройващия 
винт.
Ориентирайте резците в посоката, указана със стрелка 
върху машината (посока на въртене). Монтирайте 
режещата верига първо към верижното колело, а след 
това – към водещата шина. Леко затегнете болта с 
шестостенна глава.

Фиг. 4
Завъртете настройващия винт, за да обтегнете 
режещата верига. Хванете режещата верига в средата и 
я дръпнете леко.
Ако междината между водещата шина и веригата е 
приблизително 5 - 6 mm, режещата верига е достатъчно 
обтегната.

Фиг. 5
След регулиране на обтягането затегнете стабилно 
болта с шестостенна глава, за да фиксирате водещата 
шина на веригата. Допълнително затегнете малко 
настройващия винт. Затворете капака на веригата.
За да демонтирате режещата верига, следвайте 
процедурата за монтиране в обратен ред.

Фиксиране на машината към обработвания 
детайл
Фиг. 6
Фиг. 7
Разхлабете лоста на стягата и придвижете назад 
задната й част.
Поставете машината върху обработвания детайл, 
така че предната част на стягата да опре отстрани 
на детайла. Придвижете задната част на стягата към 
детайла, докато разстоянието между задната част на 
стягата и детайла стане 3 - 8 mm. Затегнете лоста на 
стягата, за да фиксирате задната й част. Придвижете 
машината, докато делението "0" върху пластината със 
скала се подравни с линията на ряза (A). Натиснете 
надолу докрай лоста (A), за да фиксирате обработвания 
детайл.
Завъртете ръкохватката за настройка, докато предният 
край на жълтата указателна пластина се подравни с 
линията на ряза (B).

Фиг. 8

УПОТРЕБА
Фиг. 9
Хванете здраво ръкохватките от двете страни. Включете 
машината и изчакайте, докато режещата верига достигне 
максимална скорост. След това освободете скобата и 
спуснете надолу режещата глава на машината, за да 
направите ряз в обработвания детайл. Не прилагайте 
прекомерен натиск върху машината.
Това може не само да намали ефективността на работа 
на машината, но и да предизвика опасна реакция. 
Движете бавно главата в началото на процеса на рязане, 
в момента, когато тя пробие отсрещната страна на 
детайла, и когато срязвате чеп в детайла.
След рязане внимателно повдигнете главата на 
машината, докато главата се закачи обратно към 
скобата. След това изключете машината. Повдигнете 
лост (A) и отстранете машината от обработвания детайл.

 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:
• Винаги застопорявайте главата на машината чрез 

скобата, когато машината не работи.
• Никога не опитвайте да режете извит или изкривен 

детайл, към който машината не е фиксирана 
стабилно.

Указателна пластина и пластина със скала
Жълтата указателна пластина и пластината със скала са 
фабрично настроени за машина, стандартно оборудвана 
с 16,5 mm режеща верига. Ако по някаква причина 
подравняването се размести или когато се използва 
режеща верига с друг размер, разхлабете винтовете и 
настройте жълтата указателна пластина и пластината 
със скала.
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Разширяване на отвор
1. Напречно (по ширина) разширяване
Фиг. 10
Един отвор може да бъде разширен напречно чрез 
настройване на калибриращата пластина. Максималното 
разширение на отвора е 15 mm.

Пример:
Когато изрязвате отвор, широк 25 mm, като 
използвате 16,5 mm режеща верига, изпълнете 
следните стъпки:
• Натиснете лост (B) в посока, 

противоположна на вас. 
Разхлабете болтовете с шестостенна 
глава, фиксиращи калибриращата 
пластина.

• Настройте калибриращата пластина така, 
че разстоянието за придвижване (D) да 
бъде 8,5 mm; което е 25 mm - 16,5 mm = 
8,5 mm. Стегнете болтовете с шестостенна 
глава, за да фиксирате калибриращата 
пластина.

• Направете първия ряз, като лост (B) е в 
позиция, противоположна на вас. След 
това издърпайте лоста (B) към себе си 
и направете втори ряз, за да разширите 
отвора.

ЗАБЕЛЕЖКА:
• Калибриращата пластина е фабрично настроена за 

изрязване на отвор с ширина 30 mm.

2. Надлъжно (по дължина) разширяване
Дължината на отвора може да бъде определена в три 
стъпки, както е показано в таблицата по-долу.

Позиция на режещата верига Дължина на отвора
Начална позиция 52,5 mm

Позиция No.1 52,5 mm - 105 mm
Позиция No.2 77,5 mm - 130 mm 

006562

ЗАБЕЛЕЖКА:
• Възможно е да бъде изрязан малко по-дълъг отвор 

от предварително определения в зависимост от 
обтягането на режещата верига.

• Настройващите болтове с шестостенни глави са 
фабрично настроени за изрязване на отвори с 
дължина 90 mm в позиция No.1 и с дължина 120 mm 
в позиция No.2.

Натиснете надолу дясната ръкохватка, като в същото 
време повдигате нагоре лявата ръкохватка. Уверете 
се, че настройващият болт с шестостенна глава влиза 
стабилно в предназначеното за целта място.

Фиг. 11
Разхлабете шестостенната гайка, която фиксира 
настройващия болт с шестостенна глава. Завъртете 
настройващия болт с шестостенна глава, докато 
режещата верига достигне желаната позиция, и след 
това затегнете шестостенната гайка.

Фиг.12
 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:

• Когато използвате сила, за да завъртите 
настройващия болт с шестостенна глава или 
шестостенната гайка, внимавайте болтът да не се 
изплъзне от желаната позиция.

За да върнете режещата верига в перпендикулярна 
(начална) позиция, издърпайте лост (C) към вас, като 
в същото време натискате надолу дясната ръкохватка 

и леко повдигате лявата ръкохватка, и придвижете 
режещата верига към началната й позиция.
Когато изрязвате отвор, използвайте първо 
перпендикулярната позиция, след това - позиция No.1 и 
накрая - позиция No.2.
Винаги фиксирайте стабилно главата на машината 
чрез скобата, когато променяте позицията на режещата 
верига.

Фиг.13
Когато разширявате отвор едновременно напречно и 
надлъжно, срязвайте в последователността от No.(1) 
към (6), както е показано. Това гарантира по-лесно и 
ефективно разширяване на отвора.

Фиг.14
 ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ:

• Никога не се опитвайте да разширите отвор, когато 
режещата верига е вкарана в отвора. Това ще 
доведе до нестабилна и опасна работа.

• Никога не накланяйте под ъгъл режещата верига, 
когато правите първия ряз. В противен случай 
може да се получи опасен откат. Когато правите 
първия ряз, винаги поставяйте режещата верига в 
перпендикулярна позиция.

С тази машина могат да бъдат изрязвани застъпващи се 
сглобки до 130 mm.

Фиг.15
ЗАБЕЛЕЖКА:
• Застъпващи се сглобки могат да бъдат изрязвани 

само откъм предния край (противоположния на вас 
край) на обработвания детайл.

ПОДДРЪЖКА
 ВНИМАНИЕ:

• Винаги трябва да сте сигурни, че машината е 
изключена и с изваден от електрическата мрежа 
щепсел, преди да извършвате дейности по 
поддръжка или проверка.

• Никога не трябва да използвате бензин, бензол, 
разредител за боя, алкохол или подобни течности. 
Те може да причинят обезцветяване, деформиране 
или увреждане на корпуса.

Подмяна на графитните четки
Фиг.16
Сваляйте и проверявайте редовно графитните четки.
Сменете ги, когато се износят до ограничителната 
маркировка. Поддържайте графитните четки чисти, така 
че лесно да влизат в четкодържачите.
Подменяйте и двете графитни четки едновременно. 
Използвайте само еднакви графитни четки.
Използвайте отвертка, за да свалите капачките на 
четкодържачите.
Извадете износените графитни четки, поставете нови 
четки и затегнете капачките на четкодържачите.

Фиг. 17

Смазване
След употреба отстранете замърсяванията, 
стърготините и чуждите тела, полепнали по машината. 
След това смажете движещите се части (особено 
режещата верига) и частите, които са в контакт с 
детайла.
За да се гарантира високо ниво на БЕЗОПАСНОСТ и 
НАДЕЖДНОСТ на продукта, ремонтите и всякакъв друг 
вид поддръжка и настройки трябва да се извършват в 
оторизиран сервизен център на Makita и с използване на 
оригинални резервни части на Makita.
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АКСЕСОАРИ
 ВНИМАНИЕ:

• Тези аксесоари и приспособления са предназначени 
за използване с вашата машина Makita, описана в 
този документ. Използването на всякакъв друг вид 
аксесоари или приспособления може да причини 
нараняване на хора. Използвайте аксесоарите 
и приспособленията само за целта, за която са 
предназначени.

Ако се нуждаете от помощ или повече информация за 
тези аксесоари, свържете се с местния сервизен център 
на Makita.
• Режеща верига
• Водеща шина за 30 mm
• Верижно колело 4 за 30 mm
• Смазка (100 cc)
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Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan

www.makita.com

883685A978

МАКИТА България ЕООД
София 1186, Околовръстен път No 373 

Телефон: +359 2 921 0551, Факс: +359 2 921 0550  
Имейл: office@makita.bg, http://www.makita.bg  
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